Laribit

estratigrafia
1 Pelicula PE serigrafiada

2 Mezcla impermeabilizante

Armadura compuesta en tejido no tejido de
poliéster de hilo continuo

Mezcla impermeabilizante
Acabado en talco de granulometria fina

Mineral

Terminaciones

GILLY P presentan en su cara superior un acabado
obtenido con un material inorganico especial de
finisima granulometria que, uniformemente distribuido
y calibrado, evita que se peguen las espiras del rollo.
GILLY PA se suministra con astillas de pizarra. Esta
terminacion mineral acttia como capa de rodamiento,
ademas de constituir un elemento estético una vez
concluida la aplicacion.

La cara inferior estd protegida con una pelicula de
polietileno altamente ignifugo, serigrafiado, que
permite una valoracion continua del justo punto de
fusién de la masa impermeabilizante.

Gilly

lamina impermeabilizadora APP

Caracteristicas S

GILLY es una membrana prefabricada a base
de betin destilado medificado con polimeros
plastoméricos.
Las versiones P y PA estan armadas con
“tejido no tejido” en poliéster de hilo continuo
estabilizado con fibra de vidrio.
Mezcla impermeabilizante obtenida de la
completa homogeneizacién de betun destilado
con polimeros de tipo plastomérico mas aditivos
especiales; ofrece caracteristicas de: ~ - -
* resistencia a los rayos U.V. , AR
o resistencia al choque térmico
» resistencia al 03
* resistencia a los agentes quimicos

(acidos y sales)
» impermeabilidad al agua

Modalidad de uso

e |a membrana generalmente se aplica por termofusion de la mezcla
bituminosa con un quemador de gas, y para soluciones especiales,
con aparatos especificos de aire caliente.

o Utilizar los dispositivos de proteccion individual previstos por la ley.

o No utilizar estos sistemas sobre soportes 0 aislantes termosensibles.

e Programar un mantenimiento periédico de la cubierta, para
eliminar detritos, barro, hierbas, etc., y para tener bajo control las
buenas condiciones funcionales de la impermeabilizacion y de
las obras accesorias (desaglies, antenas de TV, instalaciones de
acondicionamiento, etc.).

e En caso de que se suponga que el elemento a impermeabilizar
presente signos de humedad residual (p. ej. en retogues, aplicacion
después de lluvia abundante), serd necesario disponer algunos
respiraderos, que deberdn situarse de manera que permitan evacuar
la humedad.

Para mas informaciones y noticias, se recomienda consultar la literatura

técnica LARIBIT, nuestro Servicio Técnico esta siempre a disposicion

para el estudio de problemas particulares y para brindar la asistencia
necesaria en el mejor uso de nuestras membranas impermeabilizantes.

Ficha tecnica APP

- EN13707 Cubieria continua (Certificado n° GB14/92056)
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La membrana impermeabiizante a base de betin destilado y polimeros, ilustrada en la presente ficha téenica, no estd sometida a la obligacién de emisidn de ficha dé
seguridagd, en cuanto no contiene sustancias peligrosas, ej. Betiin oxidado y halégeno. Estd a disposicién la ficha. informativa para el empleo correcto de los productos.
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Ficha tecnica APP
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Aplicacion

» Sobre soportes de cemento, aplicar con rodillo o aspersion airless una
imprimacidn bituminosa, en una proporcién de unos 200/400 gr/m?,

* Para tener todas las uniones de la capa de cobertura a favor de la
pendiente, comenzar a aplicar la membrana siempre partiendo de
la zona mas baja. (Fig. N° 1)

® Colocar los panos alternando las zonas solapadas, de manera que
nunca gueden cuatro laminas solapadas. (Fig. N° 2)

* Cortar a 45° los angulos de la membrana que vayan a solaparse
sobre el paiio siguiente (10 x 10 cm). (Fig. N° 3)

e Las uniones laterales deberan ser de al menos 10 ¢m; las de cabeza,
de al menos 15 cm, (Fig. N° 3)

» La segunda capa de membrana debera aplicarse siempre en el
mismo sentido, escalonando la mitad de su anchura, siguiendo el
mismo procedimiente que para la pri‘mera capa. {Fig. N° 4)

Recomendaciones

e Los rollos deben conservarse en posicidn vertical en entor
adecuados (cubiertos y ventilados), alejados de fuentes de calor
evitando la superposicién de rollos, para no inducir deformaciones
que puedan comprometer la perfecta colocacién en obra. Se
recomienda almacenar el producto a temperaturas superiores a 0°C.

o La superficie de colocacion debe estar lisa, seca y impia.

* La superficie de colocacién debe haber recibido un tratamiento
previo de imprimacién bituminosa.

* La superficie de colocacién no debe presentar depresiones, para
evitar que la luvia quede estancada, y debe ofrecer una pendiente
que permita el libre discurrir de las precipitaciones (min. 1.5 %).

 La colocacién en obra debe hacerse a temperaturas ambiente
superiores a + 5°C.

e La colocacion en obra debe suspenderse en caso de condiciones
meteoroldgicas adversas (mucha humedad, lluvia, etc.).

Caracteristicas Técnicas ,’:‘,’mﬁ
Tipo de anmadura

Terminacidn cara superfor

Terminacion cara inferiof_

Impenneabilidad al agua kPa EN 1928

Largo m EN 1848-1
Ancho SHEEESE m EN 1848-1
Masa Velumétrica kg/m? EN 1849-1
Flexibilidad en frio °C EN 1109

Estabilidad en caliente °C EN1110

Cargade rotural /T N/5cm EN 12311-1
Alargamiento de rouraL /T % EN 12311-1
Resistencia a laceracién L/ T N EN 12310-1
Adhesién de ardesia % EN 12039
Estabilidad dimensional % EN 1107-1
Resistencia al fuego EN 13501-5
Reacci6n al fuego EN 13501-1
bbby N/Sem  EN1296

ﬁ:’gﬁgm‘::m"; después % EN 1296

pirtecsotmim b P2 EN1296

Talco de granulometria fina

» Soldar al plano de colocacién con un guemador la membrana
hituminosa; es necesario calentar toda la superficie de la cara
inferior, excepto las juntas laterales y de cabeza, para obtener una
adhesién completa con la capa subyacente. Durante la aplicacion
con llama debera formarse delante del rollo un cordon de mezcla
fundida, a fin de saturar todas las porosidades del soporte.

o Soldar mediante termo-fusién las juntas laterales (10 cm) y de
cabeza (15 cm) con un quemador especifico para soldar juntas;
durante esta operacion, presionar la junta con un roditlo metalico
(15 kg), de modo que salga de ella un corddn de mezcla fundida,
evitando emplastar las juntas.

¢ La altura en la vertical debe ser superior en 15 ¢m con respecto al

plano del techo.

Lz A\
L i
— 10cm

Gilly

¢ En los productos no autoprotegidos con pizarra o biarmados,

ilizados como capa de acabado, y para aumentar las prestaciones

y fa duracién del manto, es muy aconsejable una proteccién con

pinturas acrilicas 0 aluminosas. En tal caso, antes de aplicaria es

conveniente esperar a que se haya oxidado uniformemente la capa

superficial de la membrana (3-6 meses en funcidn de la exposicién y
del perfodo climético).

e Cuando se utilizan membranas bituminosas protegidas con tejidos
no tejidos en PPL, el manto bituminoso impermeable puede pintarse
inmediatamente después de completar la fase de aplicacién.

o Los palés son aptos para las nommales maniobras de almacén, pero
no para ser izados en alto.

* Se aconseja efectuar una correcta rotacién de almacén.
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* Es imposible garantizar la uniformidad de colores de los productos debido a que el Gnico productor de pizarra no ofrece ninguna garantia sobre ellbs. Todos los pro-
ductos autoprotegidos con fragmentos de esquisto se sufren variaciones de color en el tiempo en funcién de la exposicién a los agentes atmosféricos. Estas variaciones

de color tiendan a volverse uniformss gradualments.

Embalajes

P35 P4
kg/m?
10x1

kg/m?
10x1
Rollos por pallet 39 3 30
Metros cuadrados por pallet [m? 390 330 300

Tamaiio del rolio [m] 10x1

PA35

kg/m?

10x1
33
330

PA 4,0
kg/m?

10x1 10x1 Laribit S.r.L. - Via Orazio Andreoli 7
30 27 37059 Santa Maria di Zevio (VR) Htaly
300 270

Tel. +39 045 8775558 www.laribil.com
Fax +39 045 8751474  Info@laribit.com
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info@tn-europe.com [=]
7. Declared performance
Ecofleks FP 120 4 mm slate
The indicator name Test method Unit of Norm
Ne measure
Monumactp / Polyester
1 3awmra BepxHen CTopoHbl Protection of the top side
2 JaunTa HwHHel CTOPOHBI Protection of the bottom side See item
3 MLY Aasnrer Rolls length, EN 1848 mm num ber 1
4 MLV WnpwHs Rolls width EN 1848 i
5 Pass MpAMOAMHERHOCTD Straightness EN 1848 mm 2mmperlm |eng!]_-|
6 MDV Macca Ha eguHULY NI0WAAK Mass per unit area EN 1849 kg/m* 5,0 £0.25
4 MOV | Tonuwwa Thickness EN 1849 mm 4.0%0.2
8 Bugmmbie gedexTol Visible defacts EN 1850 Visible defects
9 e N
MLV [MBKOCTD B XONOAHOM COCTOAHMM Cold Rlaxhhlity, *C /830 Thit- Upper face EN 1109 «© <-5
and lower face
10 Flow resistance at elevated temperature,
MLV | Mcnwramue Ha TennocTofikocTs “C/2h - upper face and lower face EN 1110 L 2130
MDV OTHocHTeNbHOe YA IMHEHWE Elongation, /T EN 12311 % 25/35 +10
B MDV Pa3pbiBHbie NokasaTtenu Tensile strength, L/T EN 12311 N/SOmm 500/300 + 100
14 MDV MoTeps noceinky Adhesion of granules EN 12039 % <30
15 Dit ional stabili 80 °C/24 h, L.
MLV | Crabunsmocrs pasmepos finendional staliiy,-£80 G/ EN 1107 % <+06
method B
16 Conp a2 pacnpoc
MDV AP Nail shank tear resistance, L/T EN 12310 N 120/120+ 40
TpewuH (npy nomouy wrndra)
7 Pass BoAoHeNpoHUUAEMOCTD Watertightness EN 1928 kPa 10
18
n vl ue orHem Reaction to fire EN 13501-1:2004 EUROCLASSE E
19 Determination of wat —
MaponpoxuuaemocTs !em\.m? on wa'er vaper EN 1931 p=20000
transmission properties

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This declaration of
performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole responsibility of the manufacturer
identified above.

405-01-CPR-2018-04-22
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DECLARATION OF PERFORMANCE
No.405-01-CPR-2018-04-22

1. Unique identification code of the product-type:

Product plastomeric
modified reinforced bitumen sheet Ecofleks FP 120 4 mm slate

Size Protective coating Product number
10x1 Grey slate-Film -
10x1 Green slate-Film -
10x1 Red slate-Film -

2. Intended use or uses of the construction product, in accordance with the applicable harmonised technical
specification, as foreseen by the manufacturer:

Designed for installation as the top layer of roof cladding on buildings and constructions.
Used for new roofing construction and for repair of old roof.

3. Name, registered trade name or registered trade mark and contact address of the manufacturer as required under
Article 11(5):

TechnoNicol-Vyborg Ltd.,
Ruberoidnaya St., 7, Leningradskaya region, Vyborg, 188804, RUSSIA
Tel. +78137839072
Fax. +78137839091

Email: Main@vbg.tn.ru

4. Where applicable, name and contact address of the authorised representative whose mandate covers the tasks
specified in Article 12(2):

TechnoNicol-Construction systems LLC,
Gilyarovskogo St., 47/5, Moskow 129110, RUSSIA
Tel. +74959255575
Fax. +74959805249
Email: europe@tn.ru

Website: www.tn-europe.com

5. System or systems of assessment and verification of constancy of performance of the construction product as set
out in CPR, Annex V:
System 2+

6. Incase of the declaration of performance concerning a construction product covered by a harmonised standard:

6a. EN 13707:2004+A2:2009

6b. Notified certification body No. 1023 - INSTITUTE FORTESTING AND CERTIFICATION, Plc.
performed the initial inspection of the manufacturing plant and of factory production control and
the continuous surveillance, assessment and evaluation of factory production control, ... =

This certificate 1023-CPR-0660F was first issued on January 23.2017

405-01-CPR-2018-04-22 L1



