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GlUY es una membrana prefabricada a base 
de behjn destilado modificado con polimeros 
plastom6rlcos. 
Las versiones P y PA estdn armadas con 
"tejiio no tejido" en polidster de hilo continuo 
estabiltzado eon fibra de vldrCo. 
Mezcla impermeabilizante obtenida da la 
completa homogene1zac16n de betun destilado 
con polimeros de tlpo plastom6rico m8s a d M a  
especiales; ofrece caracteristicas de: - 

resistencia a 10s rayos U.V. , , 
resistencia al choque termico 
resistencia a103 
resistencla a 10s agentes qulmlcos 
(acidos y sales) 
impermeabilidad al agua I 
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0 GlLLY PA se sumlnistra con astiUas de pizarra. Esta 
terminacibn mineral actZla como capa de rodamiento, * ademis de constltulr un elemento est6tlco una vez 
conclulda la aplicacibn. 

La cara inferior estA protegida con una pelicula de acondbonamiento, etc.). • pollehleno altamente ignifugo, sengrafiado, que 
permlte una valorac~on contlnua del justo punto de 
fusi6n de la masa impemeabilizante. 
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La mernhmna bnwm&iizante a base de Mhn destilado y poWm, iClstrada en la pfemte Ikha Mi, na este sameEkla a la oWgacWn de M n 
~ , e n c u a n t o m , w n U e n e ~ ~ m s s s , e j .  ~ o x l d a d o y  halbgena EstaamdbnlaRchaMwmatkaparaelempleo-delas 

Tipo ' de Estratos Metodo de Aplicacion de ADlicacidn Tipologia 
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Aplicacion I .  8 
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Sobre soportes decemento, aplicarcon rodillo o aspersion airlessuna Soldar al plano de colocacion con un quemador la membrana . . .  k!, 
imprimacion bituminosa, en una pioporcion de unos 2001400 gr/m2. bituminosa: es necesario calentar toda la superficie de la cara . . 
Para tener todas las uniones de la capa de cobertura a favor de la inferior. except0 las juntas laterales y de cabeza, para obtener una 
pendiente, comenzar a aplicar la membrana siempre partiendo de adhesi6n completa con la capa subyacente. Durantela aplicacion 
la zona mas baja. (Fig. No 1) con llama debera formarse delante del rollo un cordon de mezcla 
Colocar 10s pailos alternando las zonas solapadas, de manera que fundida, af in de saturar todas las porosidades del soporte. 
nunca queden cuatro laminas solapadas. (Fig. No 2) Soldar mediante terrno-fusibn las juntas laterales (10 cm) y de 
Cortar a 45' 10s dngulos de la membrana que vayan a solaparse cabeza (15 em) con un quemador especifico para soldar juntas; 
sobre el paiio siguiente (10 x 10 cm). (Fig. No 3) durante esta operation, presionar la junta con un rodillo metalico 
Las uniones laterales deberan ser de al menos 10 cm; las de cabeza, (15 kg), de modo que salga de ella un cordon de mezcla fundida, 
deal menos 15 cm. (Fig. No 3) evitando ernplastar las juntas. 
La segunda capa de membrana debera aplicarse siempre en el La altura en la vertical debe ser superior en 15 cm con respecto al 
mismo sentido, escalonarido la 111itad de su anchura, siguiendo el plario del techo. 
mismo procedimiento que para la primera capa. (Fig. No 4) 

0 

Los rollas deben conservarse en posicidn vertical en entorna 
adecuados (cubiertos y ventilados), alejados de h t e s  de calor , 
evitando la superposicidn de rollos, para no Mucir deformaciones 
que puedan cornprometer la perfecta colocaci6n en obra. Se 
recornienda almacenar el product0 a temperaturas superlores a 0°C. 
La superficie de colocad6n debe estar li, seca y Irnpia. 
La superftcie de colacaci6n debe haber recibido un tratamiento 
prebio de imprimacidn biluminosa 
La superficii de colocaci6n no debe pmmtar depresiones, para 
evitar que la llwia quede estancada, y debe ofrecer una pendiente 
que permita el libre diiurrir de las precipitacbnes (mln. 1.5 %). 
La wlocac16n en obra debe hacerse a $mperaturas ambiente 
superiores a t 5°C. 
La wlocaci6n en abra debe susperAerse en mso de condicbnes 
rneteorol6gicas adversas (mucha humedad, Iluvia, etc.). 

En 10s p m d m  no autopmtegidos con pizarra o biarrnados, 
l i  como capa de acabado, y para aumentar las prestaciones 
y la duracibn del manto, es rnuy aconsqable una protecci6n con 
pinturas acrlli i o ahminosas. En tal caso, antes de aplcarla es 
conveniente esperar a que se haya caddada unlfomemente ta capa 
superficial de la membrana (3-6 meses en funcii de la exposicidn y 
del perkdo climhbco). 
Cuando se u t i l i i  membranas bituminosas pmtegidas con tejidos 
no t e j i i  en PPL, el manto bitwinoso impermeaMe puede pintarse 
inmediatarnente despues de wmpletar la fase de aplicad6n. 
Los pal& son aptos para las normales maniobras de almach, pero 
no para ser hados en alto. 
Se aconseja e f w a r  una correcta rota& de almadn. 
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Datos Tecnicos 

Tipo de annadum 
T m l n a c Y n  cara sqtadot 
Terminacldn cara lnterl 
bnpermeabllldad al agw 

Ancho 
Masa vohwnemca 
FlexlMIldad en frio 

Caga &a rotura L I T  
Alargamlento de rotura L I T  
Resistenda a IammcMn L I T  
Adheslh de ardesia 

de cdw lienden e mlverse milama gduelmenta 

Tamatio del mlo [m 

Los datos eontenldos son medldoe de b p m b x b m  Wbil se r m  de vaf&f sin prewlso 10s valarea 
Td. +39 045 8775559 www.lani.m 
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