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ITEM Il. MAQUINAS DE IMPRESION

PARA LA CONTRATACION DE LA EMPRESA QUE SE ENCARGARA DE
SUPLIR LOS EQUIPOS, MATERIALES Y SERVICIOS PARA LA
IMPRESION DE LA CEDULA DE IDENTIDAD Y ELECTORAL (CIE) Y
CEDULA DE IDENTIDAD (Cl)
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1. Maquinas de Impresion

1.14. Maquina de Impresién

Para la personalizacién de las tarjetas
de identificacion (Tarjeta de Identidad y
Electoral (CIE) y Tarjeta de ldentidad
(Cl), el Consorcio EMDOC propone el
Sistema de Personalizacién de Tarjetas
Inteligentes CLP 60 de Muhlbauer.

Se trata de un sistema de escritorio que
ofrece excelentes resultados de
personalizacién en cuanto a
rendimiento y calidad de impresion de
tarjetas en un espacio minimo. El Impresora de tarjetas inteligentes de escritorio que
sistema se basa en la tecnologia de permite una personalizacién de maximacalidad y
grabado por laser que puede alinearse seguridad, ocupando el minimo espacio .
A Impresion de tarjetas con intervencién humana

perfectamente con las tarjetas de o

policarbonato. )

Ademas, la maquina de impresién ofrece un alto nivel de automatizacion, ya que las
tarjetas sin personalizar se introducen en un alimentador de entrada desde que los
documentos se individualizan automaticamente y se envian a los procesos de flujo de
trabajo para la codificacion de chips y el grabado por laser dentro del sistema de la
maquina de impresion.

Al final de la cadena de procesos incorpora un médulo completo de control de calidad
que controla los datos personalizados visualmente y los datos personalizados
electrénicamente antes de que un documento o una tarjeta personalizada pase a la
bandejade salida.

Utilizando este sistema el Consorcio EMDOC brindaré a la JCE el cumplimiento de las
recomendaciones de la Organizacién de Aviacion Civil Internacional (OACI), segun las
cuales debe existir la menor intervenciéon humana posible durante el proceso de
personalizacién de documentos de alta seguridad.

Caracteristicas Generales de la Maquina de Impresién

e Concepto de maquina de impresién de escritorio.

e Disefio modular de la maquina de impresion para
personalizacion.

e Moédulos para grabado laser en escala de grises, codificacion
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El sistema se ha desarrollado desde el punto de vista del disefio para satisfacer
tanto las exigencias industriales como las de un entorno de oficina. Permite el
funcionamiento de la maquina de impresién en 3 turnos (24 horas).

Disefiado para ayudar a los operadores a manejar los documentos de forma
sencilla y cémoda.

Separacion de tarjetas sin friccién para evitar aranazos.

Proteccion de acceso al alimentador de entrada de tarjetas.

Rendimiento.

Velocidad de Produccién de 50 tarjetas por hora, incluido el grabado por laser, la
codificacion y el control de calidad.

Conformidad

L ]

El sistema esta disefiado para procesar tarjetas de formato ID-1 con un grosor de
0,76 mm + 0,08 mm segun la norma ISO/IEC 7810. Todas las especificaciones
técnicas indicadas se basan en estas caracteristicas técnicas.

Compatibilidad con ISO 14443 Tipo Ay B para el procedimiento de codificacion de
chip sin contacto.

Apoyo a las recomendaciones del ICAO Doc. 9303, mediante la reduccion al
minimo de la intervencion humana y la personalizacién visual, basandoseen las
especificaciones de la zona de inspeccion visual y la zona de lectura mecanica
(MRZ).

Codificacion de Capacitacién personal (demografica y biométrica) en el chip (por
ejemplo, grupos de datos ICAO 9303, claves y certificados).

Integracién de la Infraestructura Nacional de Clave Publica PKI (MRTD) para
generar datos y presentar los grupos de datos ICAO 9303, para la firma digital por
el Firmante de Documentos (DS).

Los sistemas de la maquina de impresion estan disefiados para cumplir la normativa
internacional de seguridad, como:

Caracteristicas técnicas

Desarrollo, disefio y fabricacion de los equipos de conformidad con las directivas
de la CE:

o 2006/42/CE para las maquina de impresion

o 2014/30/UE para la compatibilidad electromagneética

Conformidad CE

Los sistemas laser incluyen cubierta disefiadas para cumplir la clase laser 1 segun
la norma ANSI Z136.1.

Alimentacién mediante conexiéon monofasica de 110/220 V para el fu
Alimentacion mediante conexién monofasica de 230 V para el funci
Fuente de alimentacién ininterrumpida para cubrir las PC’s int
produccién durante al menos 2 minutos.
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Dimensiones
e Peso de la maquina de impresion aprox. 75 kg en total
e Tamario de la maquina de impresién aprox. 0,6 m x 0,6 m (L xA) 0 0,36 m? (Sujeto
a la configuracion final de la maquina de impresion).

Interfaz Grafica de Usuario
o Pantalla tactil LED en color de 4,5” integrada para visualizar el estado de la
magquina de impresioén y los trabajos.
e Monitor adicional independiente para un manejo intuitivo de la maquina de
impresién (Consulte también las descripciones del capitulo1.4Interfaz de usuario
L]
Eficacia de la produccion

La eficiencia de produccion de los sistemas de maquina de impresiones propuestos sera
superior al 90% siempre:

o los lotes de produccion adecuados se transfieren a las maquina de impresions
para que, cuando se midan en consecuencia, no se produzcan interrupciones
debidas a la seleccion y activacién de los trabajos.
el sistema lo maneja personal cualificado y esta en buenas condiciones técnicas.
los médulos de entrada se rellenan con el material necesario.
suministro ininterrumpido de insumos y sin interrupcién de la produccion.
disponibilidad permanente y estable de los medios técnicos y las condiciones del
entorno de produccién.

e © & o

Calidad de las impresoras

La unidad laser, integrada en el sistema de la maquina de impresién, tiene una vida atil
de 20,000 horas de funcionamiento. Durante este periodo, la calidad del sistema laser
puede cambiar. Sin embargo, este cambio puede reajustarse dentro de este periodo para
que el resultado de grabado producido permanezca estable.

Para ello, se lleva a cabo la correspondiente validacion laser como parte del
mantenimiento preventivo. Para ello se personaliza una tarjeta de prueba, que se mide
con un densitémetro de color y se evalGa con respecto a una tarjeta de referencia. Si el
resultado de la medicidn esta fuera de la tolerancia acordada, se reajusta el laser.

Gracias a su disefio, el sistema es facil de mantener. En caso
componentes pueden desmontarse y sustituirse por otros nuevos. En &;
fabricante garantiza la disponibilidad de piezas de repuesto durante tod
contrato.
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Garantia
- La garantia de la impresora de tarjetas es de 2 afos

Configuracién
e Alimentador de entrada de las tarjetas
o Identificacion de la tarjeta (lectura del nimero de tarjeta)
e Moédulo de codificacion de chip, compatible con la codificacién de chip basada en
contacto o sin contacto segun I1SO 14443 Tipo Ay B
¢ Sistema laser Sistema de vision inclusivo:
o Alineacioén de la posicién del laser
o Sistema laser 20W (LES 20FP) con unidad giratoria CLI
e Garantia de calidad (comprobacion de caracteres latinos / nimeros / foto)
o Bandeja de Salida de tarjetas
e Plataforma de software de personalizacién (MCES Il) con base de datos SQL
integrada

Documentacion
El manual de instrucciones contiene detalles sobre:

e Seguridad
e Operacion
e Servicio

y se facilitara en lengua espafiola.

1.1.1. Médulo de alimentacion de tarjetas (entrada)

El modulo alimentacién de entrada de tarjetas esta equipado con un eje de entrada de
tarjetas que proporciona una capacidad de carga de 200 tarjetas.

Caracteristicas del Médulo de Entrada
o Eje de entrada de tarjetas bloqueable para limitar el acceso a las tarjetas
virgenes
o Individualizacién de tarjetas sin friccion para evitar arafiazos

1.1.2. Codificacion de Chips

El modulo de codificacion de chip se utiliza para la personalizacién eléctrica del médulo
Cl de una tarjeta inteligente.
El procedimiento utilizado para comunicarse con el chip y transferir datos se impl
mediante una DLL de codificacién del chip, que se adapta / desarrolla indivi
en alineacién con las caracteristicas de la tarjeta proporcionadas por el fabri
tarjeta, incluye:

e Tipo de chip utilizado

¢ Tipo de sistema operativo
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o Software de tarjeta en el chip

e Funcionalidades en el chip para el acceso seguro a los recursos de
almacenamiento en la tarjeta en las funciones de autenticacién y cifrado del chip,
en relacion con el proveedor de claves de seguridad, de modo que el resultado de
la personalizacién cumpla las normas exigidas, como el Doc. 9303 de la OACl u
otras normas aplicables.

1.1.3. Sistema de Control de Tarjetas para Ajuste del Laser

Este médulo de inspeccion de vision se utiliza para reconocer la posicion de la tarjeta
con el fin de crear un archivo de correccion, que contieneCapacitacion de
posicionamiento de rotacion para el sistema laser para toda la Capacitacién de
personalizacién incluyendo la caracteristica de CLI, independiente de otros elementos
de datos para ser grabado con laser.

Caracteristicas Generales
e Procesos de aprendizaje y comprobacion del disefio controlados por software.
e Herramientas informaticas de andlisis para aumentar el rendimiento de la
produccion.

Puestos de trabajo
e Unidad de fijacién de tarjetas para resultados de inspeccion repetibles.
» Dispositivo de inspeccién mediante sistema de camara de alta resolucion.
o Dispositivo de iluminacion LED para ajustes de iluminacion individuales
controlados por software. El sistema permite utilizar iluminacién LED mdltiple con
diferentes longitudes de onda (ajuste de los canales R, G, B e IR).

1.1.4. Respuesta a Seleccionar (ATS) por sistema de lectura del Médulo de
Garantia de Calidad

Todas las maquina de impresion disponen de un control de funcionamiento del chip (por
ejemplo, prueba ATS) que tiene lugar antes de que la tarjeta entre en los modulos de
personalizacién visual. Una tarjeta con un chip detectado como no funcional no se
personaliza y se envia al compartimento de rechazo.
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1.1.5. Sistema laser

Caracteristica Descripcién
Sistema de grabado en
escala de grises de alto
rendimiento

Miihlbauer LES 20 FP

Tipo Laser de fibra optica
Medio Iterbio
Longitud de onda ~1.064 nm
Potencia de salida 20 W
Ancho de pulso Ajustable
Resolucién Rango de ajuste: 300 — 1,200 ppp
Ajuste de funcionamiento: 600 dpi posible
Refrigeracién Aire - Aire
Materiales adecuados Policarbonato Material
Marcaje laser Capacidad para grabar en superficies de capa frontal y
lld ™ posterior de materiales de tarjetas 100% policarbonato,
g e incluyendo caracteristicas como:
MARTINA .
, :;:?Aw s Imagenes, firmas, logotipos en escala de grises
' | e Datos de texto (fuentes TTF)
drorzos e Gréaficos vectoriales y rasterizados (imagenes,
= 57 firmas);
s Codigos de barras 1D y 2D comunes (incl. PDF417
y QR-Codes)

p .|.|'.”" e Admite funciones de seguridad como:
! o ventana transparente;
o imagen fantasma;
o elementos tactiles;
o Imagen laser intercambiable (CLI);
o Microtexto en linea recta y ondulada, formas.
e En tamafios y posiciones variables definidas con el
cliente;
e Linea legible por maquina de impresion en la parte
inferior del reverso de la tarjeta (MRZ).

Elementos especiales de seguridad

e Capaz de ofrecer imagenes de micr

definidas, como wuna linea
personalizada.
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Es posible utilizar fuentes de tipo no estandar para el

proceso de grabado laser. Estas fuentes deben ser Tue
Type Fonts, para ser instaladas en SO WINDOWS.

El sistema laser permite personalizar las funciones de
seguridad de acuerdo a:

¢ Nivel 1
e Nivel 2
e Nivel 3

1.1.6. Sistema de Control de Tarjetas

Una vez realizada la personalizacion éptica, se verificara la integridad y calidad de los
datos personalizados. Las tarjetas se comprobaran por el anverso y el reverso.

Por ello, la maquina de impresion esta equipada con una funcién de aseguramiento de
la calidad automatizada, que incluye una comprobacion total de los datos personalizados.

La verificacion de los datos se realiza continuamente durante el
funcionamiento del sistema y se aplica a cada tarjeta.

Las tarjetas que no cumplen los requisitos de calidad se clasifican
y se transfieren a un compartimento de rechazo. Tal evento y las
tarjetas afectadas seran debidamente etiquetadas en el sistema
de control de la maquina de impresién, de donde tales datos
pueden ser proporcionados alSistema de Gestién de Produccion.

Para un procedimiento adecuado de aseguramiento de la calidad,
el sistema esta equipado con hardware y software de inspeccion
especificos. Estos permiten:
¢ Evaluacion del rendimiento de los chips
e Personalizacion correcta del chip, datos correctos del chip
e Control de la Capacitacién grabada
o Captura de imagen, firma, texto y otras caracteristicas mediante un sistema
de camara que incluye unidades de iluminacion
o Verificacion de datos de texto impreso o datos numéricos
o Medicién de la posicién X-Y de los elementos impresos y comprobacion de
las tolerancias configuradas

o Coincidencia de imagen y firma, mediante valor umbral ajustable fBai0sO £

graficos)
o Correspondencia de codigos de barras (disponible para cédigog
1D / 2D, PDF-417, QR-Codes)
o Control MRZ
o Orientacion y referencia de las tarjetas
e Mecanismo de prevencién de doble separacién de tarjetas
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Caracteristicas generales del sistema de visién

e Proceso de aprendizaje y comprobacion del disefio controlado por software

e Herramientas informaticas de analisis para aumentar el rendimiento de la
produccion

e Unidad de arreglo de tarjetas para un resultado de inspeccion repetible
Dispositivo de inspeccion mediante sistema de camara de alta resolucion
Dispositivo de iluminacion LED o ajustes individuales de iluminacién controlados
por software (diferente longitud de onda)

En funcion del resultado de la inspeccion, la tarjeta se dirige al compartimento de
rechazos (tarjeta defectuosa) o a la bandeja de salida de tarjetas impresas
correctamente.

1.1.7. Médulo de Salida

El médulo de salida de tarjetas esta equipado con un compartimento de rechazo y una
bandejade salida de tarjetas impresas correctamente. La bandeja de salida de tarjetas
buenas proporciona una capacidad de carga de 200 tarjetas.

1.2. Sistema de control de maquina de impresion Mithlbauer MCES

El MCES de Muhlbauer se ha disefiado para satisfacer perfectamente las necesidades
de la gestién de todos los datos de documentos y trabajos para una maquina de
impresién de personalizacion de cualquier tipo, desde equipos de alto volumen hasta
equipos de personalizacion de escritorio como la que se incluye en esta propuesta

Muhibauer Personalization |
Cnvlronment MCES

DAYA DISTRIBUTOR

INBIIELA PRI PARGIXTIY MXckans
Ty L 3 1avar bogtzang b pe iMnnra
Ixera et Tunne
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(]
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MCES Il proporciona interfaces para: Ademas, se admiten las siguientes
e Importacién de datos funciones:
¢ Informes de personalizacion ¢ Plugins de intercambio de datos
e Supervision e Plugins de correspondencia de
"datos

e Plugins de codificacién de chips
con la interffaz de seguridad
correspondiente

La interfaz de seguridad puede utilizarse para la conexién HSM, la conexién con
firmantes de documentos, etc. Por norma, las interfaces se basan en XML. Pero también
pueden implementarse formatos de datos personalizados. La gestion interna de datos
utiliza una base de datos SQL.

1.2.1. Importacion de datos

La importacion de datos puede considerarse como el canal de datos hacia el sistema de
la maquina de impresién. A través de este canal se envian a la maquina de impresion
todos los datos relevantes para la personalizacion de las tarjetas de cédulas. La
configuracién de esta propuesta cumple una conexién TCP/IP utilizando el formato de
datos XML. El médulo de adquisicion se puede configurar libremente para conectarse a
cualquier fuente de datos.

1.2.2. Base de datos MCES

Uno de los componentes mas importantes es una base de datos interna de la maquina
de impresion en el Sistema Maestro que enlaza las diferentes estaciones de trabajo de
la maquina de impresién. La comunicacién completa en el sistema de la maquina de
impresién se organiza utilizando la base de datos ,MCES, como intercambio central de
Capacitacion. De este modo, el tratamiento de los datos se garantiza de forma segura y
coherente.

1.2.3. Herramienta de registro

El seguimiento de las acciones realizadas en un sistema de maquina de impresion

moderno es una necesidad funcional. Por este motivo, se implementa una herramienta

de registro en el sistema maestro para realizar un seguimiento de cada paso del proceso

que se lleva a cabo en y desde el sistema. Se crea un archivo de registro a partir del cual

se pueden generar informes estadisticos con Capacitacion como:
¢ Registro de operadores

Documentos tramitados con éxito en un plazo definido

Documentos rechazados en un plazo definido

Tiempo medio de personalizacién

Cantidad de documentos personalizados por operador

Resultado de la produccion en una hora

Tipos de rechazo detectados
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Los datos de los informes sobre los documentos personalizados con éxito o los
documentos no validos detectados pueden generarse y enviarse a un sistema externo
mediante el formato XML.

1.3. Funciones Informaticas

1.3.1. Personalizacién Interfaz del sistema de la maquina de impresion

Todos los sistemas de las maquinas de impresiénes propuestos estan equipados con el
software de gestion de personalizacionMCES. Esta plataforma cuenta con una
importacién de datos que se utiliza para transferir datos de personalizacién a la maquina
de impresion.

La importacién de datos puede considerarse como el canal de datos hacia el sistema de
la maquina de impresién. A través de este canal, todos los datos relevantes para la
personalizacién se envian a la maquina de impresién para personalizar los documentos.

El formato del fichero de personalizacién es XML. El archivo XML se recibe de la
plataforma de datos de la JCEen el servidor de archivos. Contiene todos los datos
preparados para la personalizacion.

El software de Gestion de Personalizacién de Maquina de impresién utiliza su Médulo de
Importacion de Datos para cargar automaticamente los archivos de trabajo de
personalizacién desde el servidor de archivos a la maquina de impresion. Una vez
cargado el archivo de trabajo de personalizacion en la maquina de impresion, ésta estara
lista para la personalizacion.

by Glsecked Devtient
and Bundesdruckered

Modular Printfr;g and Personalization Technology
mni
nn | B Data Import Module
Job Dats o Job Data
> — > Fie lrsertace ,.,,::... ".."..‘.'."
S (XML file) = | (XMLfile) == Lo-- el
—_— = | ey sadlt =
Client Platform File Server Syooem Meoopwnsst
o o VER|DOS
Otek |Munmmaner @A)  ULTRATECH O
L



2

r il

=g
EMDOC

v CONSORCIO |

Se supone que el suministro de datos se realiza mediante un sistema establecido y
proporcionado por el cliente. Esto significa que este sistema transfiere datos de
personalizacién (Datos Personales, Datos Biométricos, Datos de Control, Datos de Chip).

)

Cada archivo XML contiene un trabajo de personalizacion completo con los datos de
personalizacion de un documento. La plataforma envia los archivos XML a carpetas
especificas de la maquina de impresion situadas en el servidor de archivos. El software
de gestion de personalizacion importa los archivos XML desde la carpeta asignada en el
servidor de archivos.

El disefio de la impresion con imagenes, fotos, logotipos, textos, caracteristicas
especiales de seguridad como CLI o codigos de barras en la tarjeta, se puede configurar
mediante la colocacion de las caracteristicas de marcado y especificar temas como el
tipo de fuente y tamafios de fuente en un editor de disefio y guardar esta configuracion
como producto de personalizacion para un tipo dedicado de documento:

o Tarjetas CIE
e Tarjetas Cl

En este contexto, siempre que sea factible, se tiene en cuenta:
« que el marcado armonice con la disposicién especificada de la tarjeta y, en
su caso, con una leyenda preimpresa en la tarjeta
« que se cumplan las normas especificadas por el cliente, como la OACI
9303, otras a través de la Interfaz del Sistema de Personalizacién de
Maquina de impresion, la Importacién de Datos del Software de Gestion de
Personalizacion MCES se utiliza para cargar los datos de personalizacion
en formato de datos XML.

Preparacion de datos, incoherencia, firma de documentos, funcién de gestion de
claves

La interfaz del equipo de impresion modular recibe los datos generados por la JCE en
archivos XML para personalizarlos. El equipo de impresién modular incorpora un médulo
de preparacién de datos para preparar los datos para realizar la personalizacion de las
credenciales de forma totalmente automaética. El médulo integrado de preparacion de
datos prepara los datos de acuerdo con las funciones conformes con la OACI
preparar automaticamente los datos segln el tipo de documento que se V,
personalizar.
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El sistema de gestién de claves integrado proporciona una herramienta de gestion facil
de usar para gestionar claves (simétricas y asimétricas) y el conjunto de llaves que vienen
con el chip antes de la personalizaciéon. Con esto, el sistema de gestion de claves
proporciona los servicios criptograficos para la preparacion de datos para permitir, por
ejemplo, la autenticacion activa y la funcién de autenticacion de chip de la aplicacion de
chip. Ademas, el sistema proporciona servicios de cifrado para el cifrado/descifrado de
datos. EI KMA gobierna las claves (por ejemplo, los Datos de habilitacién del chip) y las
claves/certificados que controlan la carga de la aplicacion de la tarjeta (Acceso a la carga
de la aplicacién), la eliminacién (Acceso a la eliminacién de la aplicacion) y la ejecucion
en el chip. Este sistema integrado de gestién de claves funciona automaticamente en la
tecnologia de personalizacién modular.

El médulo visual de firma de documentos integrado firma digitalmente todos los datos
almacenados en el documento de identidad electrénico. También utiliza un HSM como
entorno protegido para la generacién y el almacenamiento del par de claves DS, y realiza
funciones criptograficas con claves largas de acuerdo con la norma ICAO 9303. El
firmante de documentos integrado genera solicitudes de certificados del documento
signer (DS) y exporta la solicitud al CSCA. Una vez firmada la solicitud por la CSCA, el
nuevo certificado DS se importara en el médulo DS integrado. El médulo DS integrado
recibe la solicitud de firma de los datos del documento de identidad y envia una respuesta
con los datos firmados a un médulo de preparacion de datos/personalizacién (DP). Estas
solicitudes y respuestas se intercambian entre el médulo DS y el mddulo de preparacion
de datos, en el que el médulo de preparacion de datos solicita la firma de los datos al
firmante del documento. Los datos firmados se almacenan en el DG.SOD en el sistema
de archivos del chip y todo el proceso funciona automaticamente en la tecnologia del
sistema modular de personalizacion.

Apoyo a la presentacion de informes

Se asume que el sistema central de la JCE contiene un componente que permite
transformar las actividades registradas por las maquinas de impresién para la
personalizacién en un formato adecuado, para su posterior procesamiento.

La maquina de impresién de personalizacién proporciona una herramienta de registro,
que rastrea las acciones realizadas en cada paso del proceso que se lleva a cabo eny
desde el sistema. Los datos pueden almacenarse hasta 4 semanas. Puede tratarse de
Capacitacion como

o Registro de operadores
« Tarjeta de cédula tramitado con éxito en un plazo definido
« Tarjetas de cédulas rechazadas en un plazo determinado
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« Tiempo medio de personalizacion

« Cantidad de tarjetas de cédulas personalizados por operador
« Resultado de la produccién en una hora

« Tipos de rechazo detectados

Los datos pueden recogerse como un archivo de registro en formato de datos XML y
transferirse a un sistema superior para su posterior procesamiento (por ejemplo,
procesamiento grafico, consolidacion con otras maquina de impresiéns de
personalizacion, etc.).

El sistema de la maquina de impresion apoya el proceso de creacion de informes
mediante la creacion de un archivo de registro, que se transmite como Capacitacion de
gestién a un componente de creacion de informes.

Almacenamiento temporal de datos

Para la personalizacion de la tarjeta, los datos necesarios del ciudadano se almacenaran
localmente en la maquina de impresion CLP 60, séio mientras dure el proceso de
produccion.

Tras la personalizacién de cada trabajo de produccién, la maquina de impresion de
personalizacion generara automaticamente un informe que contendra el resultado de la
personalizacion de todas estas tarjetas. La plataforma de personalizacion MCES Il del
CLP 60 eliminara los datos de registro temporales necesarios y almacenados.
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1.3.2. Maquina de impresién PC interno

El sistema esta equipado con un PC interno (PC principal). EI PC interno utiliza el sistema
operativo Windows 10.

Windows10
PC

Personalization machine

1.3.3. Integracién en la red

Los sistemas propuestos estan equipados con un PC principal que proporciona una
interfaz de red (TCP/IP). La direccidn IP correspondiente puede definirse y ajustarse a
su debido tiempo.

2\

TCP/IP
interface

NS

Windows10
PC

Personalization machine
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1.4. Interfaz de usuario

Las maquinas de impresién de personalizacion propuestas estan equipadas con un
sistema de gestion de usuarios que regula el acceso al sistema.

Creacion de grupos de usuarios cormo

para: :
e Nivel de administradores y
supervisores Groups And Users List
o Nivel de operador Thame
e Nivel de servicio o
MilServae
Ajuste de:

o Complejidad de las contrasenas, ) chango Passwrs
listas negras de contrasefias

e Cierre de sesiéon automético (en
caso de que el usuario no

interactde o se solucione después
de un tiempo determinado)

Posibilidad de asignar usuarios y grupos
de usuarios a usuarios 0 grupos de
usuarios del dominio

1.4.1 Acceso para operadores

Para el operario, sélo se hacen accesibles las funciones liberadas por el sistema interno
de gestién de usuarios de la maquina de impresion. Pueden ser las siguientes:

o Pagina Trabajos - para ilustrar los trabajos de produccion asignados ala maquina

de impresion de personalizacion y para seleccionar y activar un trabajo de
personalizacion.
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1.4.2. Edicion del disefio de la tarjeta por personal autorizado

Todos los sistemas permiten al personal autorizado editar el disefo de *Soh
mediante el editor de disefio. Con el editor de disefio es posible afiadir grafico
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adicionales. El editor de disefio laser es una potente herramienta para la disposicion de
todos los elementos en la tarjeta u otros objetos imprimibles. Permite afiadir objetos (tipos
de campo) como texto, incluidos caracteres alfanuméricos, imagenes, codigos de barras
(1D y 2D), objetos graficos estandar (circulos, rectangulos, lineas) al documento y, por
supuesto, organizar la posicion/ubicacion de estos elementos en el documento.

Las propiedades de cada campo pueden modificarse en relaciéon con los tipos de letra,
tamafios de letra, tamafios de imagen y posiciones del campo de grabado.

Ademas, el sistema permite imprimir todas las fuentes True Type de Windows y fuentes
personalizadas en el formato True Type de Windows.
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1.5. Personalizacién

4

La eficiencia de produccién de los sistemas de maquinas de impresion propuestos sera

superior al 90% siempre:

« los lotes de produccién adecuados se transfieren a las maquinas de impresion
para que, cuando se midan en consecuencia, no se produzcan interrupciones
debidas a la seleccion y activacién de los trabajos

o el sistema lo maneja personal cualificado y esta en buenas condiciones técnicas

e los mddulos de entrada se rellenan con el material necesario

e suministro ininterrumpido de insumos y sin interrupcién de la produccion

 disponibilidad permanente y estable de los medios técnicos y las condiciones del

entorno de produccion.

1.6. Personalizacién segun el formato y el disefio solicitados

Las maquinas de impresién de personalizacién permitiran personalizar el documento de
acuerdo con las ilustraciones siguientes. La disposicion final de la Capacitacion
personalizada se acordara teniendo en cuenta la viabilidad técnica y en consulta con el

cliente.

1.6.1. Formato (Lay out) de las tarjetas ICN

£yy: REPUBLICA

CEDULA DE IDENTIDAD
iuz DOMINICANA E Junta Central Electoral P ELECTORAL
N Gy chdda
]
1 001-0000000-9 A ==
Apriatca
SANCHEZ Lstxko o
ESTELAR SOLTERA
Horters Sem
MARIA '
KAREN Crupns wangue: (0 S}
Nooonshdad A-
DOMINICANA [P
1 ocha Oy rourseni ESTUDIANTE
08 FEBRERO 2001
1wy de rucsrernio
SANTO DOMINGO 7
Fechs de cakuatat e ‘/ﬂg}f‘% F
08 FEB 2032 P

Anverso de la tarjeta: CIE

ﬁ e i nanemenLmn __
DEL COLEGIO 001-0000000-9 =
‘ C/ Hublera Sabido #12, K GSIRODE NACREENTD
Sector Pensamuento, 0320120012 SRS MT =
Santo Domingo Oesle —
OIRECCONOF RE 800G =
C/ Plaza Sunel #3q —]
Albert Thomas #55 J =
sECTOR (2// 4 é ]
Maria Audisdora =
MUNCIO ROAMN ANDRE S QUL LIRANID
Distato Nacional Premmicrde Jurta Ceviral Etvcral

ICCOL9995007748150017<<<<<<<<<<
0102085F3012154C0L1234567890<4
SANCHEZ<ESTELAR<<MARIA<KAREN<

Reverso de la tarjeta: CIE

1.6.2. Formato (Lay out) de las tarjetas Cl

—_——
l‘u REPUBLICA

E Junta Central Electoral CEDULA DE IDENTIDAD

DOMINICANA
T———
]
1 001-0000000-9 A ==
Ariaios
SANCHEZ Latato o
ESTELAR SOLTERA
Namtres Sem
MARIA F
KAREN = -
Nacorabast A-
DOMINICANA Ouaparrn sn
1 exhs G Aareeris. ESTUDIANTE
08 FEBRERO 2001
Lugat de nacsreenky
SANTO DOMINGO y
Feuha du nedsdnd — ’?\’,‘"_- -‘-/2 . F

08 FEB 2032

Anverso de la tarjeta: Cl Policia

Reverso de la tarjeta: Cl Policia

metmmin im
001-00000009

1RO O NACRBLNIO

Rt G =
P 0 ll e I A 01201-0001-18200182-1007 5
RS0 D RISODWA " n n =

! Plaza Sunel esg =

Abent Thomas =55 =
acion W ]
Maria Austadors ==

ROAAN ANDRL'S JAQLLZ | FANZO
Predrrde Junts Certrsl ( ncoral

WU
Dutnto Nacional

I1CCO0L999500774815001<<<<<<<<<
0102085F3012154C0L123456789
SANCHEZ<ESTELAR<<MARIA<KA
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1.7. Sistema de desarrollo de software

Para el desarrollo de aplicaciones de personalizacion de chips, se proporciona el Sistema
de Desarrollo de Software para MCES.

El Sistema de Desarrollo de Software para MCES es un paquete que proporciona las
herramientas y bibliotecas para un desarrollo facil e independiente de extensiones MCES
para asegurar una reaccion instantanea a los cambios de sistema y requisitos.

Sistema de desarrollo de software MCES (SDK, APIS)

El Sistema de Desarrollo de Software MCES soporta el desarrollo y prueba de
extensiones del Médulo de Proceso MCES como aplicaciones de personalizacion de
chips y extensiones de interfaz MCES, como MCES Monitoring DLLs, MCES Exchange
DLLs, MCES DataMatching DLLs, MCES Reporting DLLs, MCES Pre- y Post-Process
DLLs, aplicaciones de importacion de datos MCES asi como XML Jobs.

Caracteristicas Productos - Software
o Desarrollo independiente + Biblioteca basica del MCES
o Ampliaciones del médulo de e Biblioteca de informes MCES
procesos del MCES ¢ Plantillas MCES
o Ampliacion de interfaces o Plugins MCES (DLL de
e Reacciéon instantinea a los supervision, DLL de
cambios en el sistema y los intercambio, DLL de
requisitos informes, DLL de
e Depuracion y pruebas sencillas comparacion de datos, DLL

de preprocesamiento y
postprocesamiento, DLL de
adquisicion de datos)

e Entorno MCES para pruebas

e Scripts de bases de datos SQL

e Herramientas de prueba vy

configuracién
e Documentacion

La estacién de trabajo de desarrollo del MCES es un ordenador portatil o un PC en el
que se instalara el sistema de desarrollo de software de MCES. Esta equipado con el
sistema operativo Microsoft Windows® (Windows10), Microsoft SQL Server® y Microsoft
Visual Studio®.

Caracteristicas Productos - Hardware
e Preparar la configuraciéon de los e Sistema-PC:
trabajos o Portatil - chipset Intel®
e Crear archivos de disefo defecto)

o Controladores
documentacion
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Ejecute procedimientos de prueba
fuera de linea sin afectar a la
produccion

Conectarse al software de gestion

de la produccion para realizar
pruebas
Validacion de parches,

actualizaciones y mejoras
Instalacion conforme a los sistemas
de personalizacién existentes o
futuros

Nuevos
personalizacion
integrarse

sistemas de
capaces de

-

Productos - Software

L ]

Sistema operativo: Windows 10
Servidor SQL: Microsoft SQL
Server
Entorno de desarrollo: Microsoft
Visual Studio
Entorno MCES Il preinstalado:
o Interfaz grafica de usuario
de Mihlbauer
o Disefiador de
MCES
o Base de datos MCES
o Aplicacion
XMLDataAcquisition
o Herramientas MCES
o Software y archivos
relacionados con el cliente
(software desarrollado para
el cliente)
Documentacion MCES

productos
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Paquete de ampliacién Codificacién de chips - MB 1301 (TCP/IP)

La Extension de Codificacién de Chip MB1301 es un paquete de extension para el Kit de
Desarrollo de Software MCES. Proporciona el software (plantillas, bibliotecas) y
hardware para un desarrollo facil e independiente de aplicaciones de codificacion de chip
MCES (Chip-Coding-DLLs) para la codificacién de tarjetas inteligentes con o sin interfaz
de contacto con el software MCES Machine Personalization Management System.

Caracteristicas
e Desarrollo independiente
o Modulos de ampliacién de
codificacion de chips (DLL)
para chips con o sin interfaz
de contacto

e Reaccion instantanea a los
cambios en el sistema y los
requisitos

¢ Depuracion y pruebas sencillas

e lLector de tarjetas inteligentes
MB1301

Requisitos del pliego de condiciones
¢ Kit de desarrollo de software MCES
¢ Interfaz Ethernet
¢ Nivel de conocimientos

o Sistema operativo Windows
(Microsoft Windows®)

o VisualStudio, C#, disefo
orientado a objetos

o Lenguaje extensible de
marcas (XML)/lenguaje
extensible de hojas de estilo
(XSL)

o Base de datos relacional,
lenguaje de consulta
estructurado (SQL)

o Conocimientos
codificacién  de
inteligentes/chips

o Conceptos basicos
criptografia

de
tarjetas

de

Hardware
¢ Lector de tarjetas inteligentes:

o MB1301 Lector de
codificaciéon por chip con y
sin contacto (TCP/IP)

Software

¢ Plantillas MCES
o Codificacion de chips DLL
o Lector DLL
e Herramientas de
configuraciéon
e Documentacion

prueba vy
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ENTREGABLES MAQUINAS DE IMPRESION

PARA LA CONTRATACION DE LA EMPRESA QUE SE ENCARGARA DE
SUPLIR LOS EQUIPOS, MATERIALES Y SERVICIOS PARA LA
IMPRESION DE LA CEDULA DE IDENTIDAD Y ELECTORAL (CIE) Y
CEDULA DE IDENTIDAD (ClI)
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Unidades

79-2

Comentario

Sistemas de maquina de impresién
de personalizacion incl.:

Maodulo de entrada de tarjetas
de chips

Sistema laser

Sistema de control de tarjetas
Maodulo de salida incl.
compartimento de rechazo

Otros equipos incluidos:

PC interno

Sistema de alimentacién
ininterrumpida

USB-Médulo de alta seguridad
(HSM)

Software de control de maquina de
impresion

Médulo de importacion de datos
Base de datos de maquina de
impresién

« Herramienta de registro
e Preparacion de datos
« Firma de documentos
« Sistema de gestion de claves
¢ Informes
Garantia

2 afios a partir de la fecha de
enfrega

214

Miihlbauer CLP 60

Miihibauer MCES
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Sistemas de maquina de impresions
de personalizacién incluye:

e Moddulo alimentador de entrada
de tarjetas
Codificacion de chips
Sistema laser
Sistema de control de tarjetas
Mddulo de salida incluye
compartimento de rechazo

Otros equipos incluidos:
e PCinterno
- Sistema de
ininterrumpida
o USB-Mddulo de alta seguridad
2 (HSM)

alimentacion

Software de control de maquina de
impresién
e Moddulo de importacion de datos
« Base de datos de maquina de
impresion
Herramienta de registro
Preparacion de datos
Firma de documentos
Sistema de gestidn de claves
Informes

Garantia
« 2 afos a partir de la fecha de
entrega

10

Miihlbauer CLP 60

Miihlbauer MCES

3 Paquete Repuestos

Suministro de SDK

laser de
calidad

Accesorios: Dispositivo
5 verificacion de la
(Densitémetro de color)
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